E-C管廊除锈防腐项目技术交底

施工范围：东南电化E管廊C管廊除锈防腐项目，最高作业高度8m。管廊总长度1080m（参考赛鼎工程有限公司设计的东南电化搬迁工程工艺供热外管图纸），具体包含以下内容：

二、项目情况：

公司位于江阴半岛，地处海边和化学工业集中区域。现场风沙、高盐雾和酸雾及化学物质的长期腐蚀，表面目前腐蚀严重，为延长钢结构的使用寿命，同时美化厂区环境。需对外表面进行防腐施工。

1.具体包含以下内容：管廊钢构总计：92跨，总重量约910吨：含各类型钢，预埋件，加劲板，连接板，加强板，走道及栏杆，爬梯，管道支架等）:
1.1、C1-C9(双层管廊高度约6米）18米1跨，15米2跨，12米4跨，11米1跨，共8跨。

1.2、C10-C29（双层管廊高度约8米）15米1跨，12米12跨，14米1跨，18米2跨，11米1跨，共17跨。

1.3、E1-E8（单层管廊高度约6米）15米1跨，14米1跨，12米5跨，共7跨。
1.4、E11-E66（双层管廊高度约8米）21米共两跨，15米3跨，12米共39跨，11米共3跨，16米1跨。共49跨。
1.4、E67-E77（单层管廊高度约6米）12米11跨；
1.5、考虑到安全施工高度较高需要搭设悬挑脚手架，脚手架需做安全防护网。
三、技术要求：

1，钢结构及管道外表面涂环氧富锌底漆两遍70um、涂刷环氧云铁中间漆一遍70um、聚氨酯面漆两遍100um，漆膜厚度不低于240um。

1.1，每道涂层应在上道涂层表面干固后方可施工，基体表面应干净、干燥、且两道涂层间隔不宜过长，否则涂层表面应用砂布打毛后方可涂下道漆。

1.2，涂层面层应顺介质流向涂刷，每层应按程序均匀涂刷，表面应平滑无痕，颜色一致、无针孔、无气泡、无流坠及破损等不良现象。

1.3，在涂料施工过程中应随时检查涂层层数及涂刷质量。

1.4，涂层施工完成后，应进行外观检查，涂层表面平整，颜色一致，无气泡、剥落、反锈透底和起皱等缺陷。

1.5，涂料时应根据工作量现配现用，以免浪费，配好的涂料应放置在有盖的容器内，保证8小时内用完。
2，涂漆前钢结构及管道应按照GB/T 8923.1-2011 St3级进行手工和电动工具除锈。

2.1，手工和动力工具清理前，应铲除全部厚锈层，可见的油、脂和污物也应清除掉。

2.2，手工和动力工具清理后，应清除表面的浮灰和碎屑。

2.3，手工和动力工具清理后，在不放大的情况下观察时，表面应无可见的油、脂和污物，并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈、涂层和外来杂质，表面应具有金属底材的光泽。

2.4,油污部位用除油剂清洗;表面无水，沙粒、焊渣、附着不牢的旧漆膜等，生锈严重及有锈点位置应清除至金属光泽面，（附着较好的旧漆膜应表面进行清理，后检测旧漆膜厚度，并将旧漆膜厚度数据填写至隐蔽，在进行涂刷）
3，由于作业高度较高，钢构底部作业难度较大，各投标单位应自行踏勘现场，投标报价中综合单价应充分考虑安全防护及必要的保护措施，提供切实可行的作业方案（不允许损坏现场生产设备管道等原有设施，否则施工单位承担一切后果。）。
4，油漆颜色：面漆按现场颜色恢复。

5，工程质保期：3年。
6，本工程施工区域处于东南电化生产区内，投标单位于施工期间应遵守我司各项规章制度，无条件服从我司有关部门指挥和安排，在确保安全生产的条件下合理安排工序和工期，做到生产和施工两不误，由此可能产生的工时损失，投标单位应自行考虑，投标人应自行勘探现场。

7，其余未尽事宜严格按有关规程、规范执行。

四、工期要求: 70日历天

五、油漆品牌：

1、佐敦涂料（张家港）有限公司

2、厦门双瑞船舶涂料有限公司
3、阿克苏诺贝尔
